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KATEGORIA LOGO ETAP FINALOWY

Projekty musza zawiera¢ w nazwie indywidualny KOD ZAWODNIKA i zosta¢ przestane do 13:20 na mail:
mistrzostwaplc@pwr.edu.pl .Prace zawierajace dane osobowe nie beda sprawdzane przez Jury.

Tresé zadania

Przygotowaé program w oprogramowaniu LOGO! Soft Comfort realizujacy ponizsze wymagania.

Zadanie polega na zaprogramowaniu p6lautomatycznej maszyny wytwarzajacej dywany.

I/0 Typ, opis

In Wyb6ér rodzaju dywanu

12 Wybér rodzaju dywanu

I3 Wyb6ér rodzaju dywanu

14 Start

I5 Pokwitowanie

I6 Stop

17 Stop awaryjny

I8 Czujnik obecnoéci dywanu

9 Zwigksz liczbe wymaganych dywanow

110 Zmniejsz liczbe wymaganych dywanéw

All Wybér koloru (0,50)

Al2 Wybér koloru (50,100)

AI3 Ilos¢ dostepnego materiatu czerwonego (0, 100)
Al4 Ilos¢ dostepnego materiatu zéttego (0, 100)

Al Ilos¢ dostepnego materiatu zielonego (0, 100)
Al6 Sifa naciggu materiatu czerwonego (0, 100)

Al7 Sita naciaggu materiatu zétty (0, 100)

Al8 Sifa naciggu materiatu zielony (0, 100)

Q1 Sygnalizacja zbyt matej ilosci materiatu czerwonego
Q2 Sygnalizacja zbyt matej ilosci materiatlu zottego
Q3 Sygnalizacja zbyt matej ilosci materiatu zielonego
Q4 Sygnalizacja wykonania wszystkich cykli

Q5 Sygnat dzwiekowy

Qo6 Sygnalizacja alarmu

Q7 Podajnik materialu czerwonego

Q8 Podajnik materiatu z6itego

Q9 Podajnik materiatu zielonego
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Czesé 1. Podstawowa obstuga

Sa cztery przyciski Start (14), Pokwitowanie(I5), Stop(16), Stop awaryjny(17). Cykl pracy wyglada nastepujaco:
1. operator wybiera parametry dywanu i naciska przycisk START,

program oblicza wymagany material,

program sprawdza dostepnos$¢ materialow,

program sprawdza naciagg materialow,

program wykonuje dywan.

A

Prace mozna przerwa¢ przyciskiem Stopu awaryjnego (zalacza sie procedura alarmu) albo przyciskiem STOP. Druga
metoda bezpiecznie zatrzymuje maszyne i wymagane jest ponowne naci$niecie START, zeby praca zaczeta sie od
nowa.

Jest jeden tryb pracy, automatyczny:

operator w kroku 1 wybiera za pomoca przyciskéw na wejsciach 19 i 110, moze zwiekszy¢ o jeden lub zmniejszy¢ o
jeden liczbe dywanéw(1 - 10).Po kroku 5, program przechodzi do kroku 3 i powtarza caly cykl, az do wykonania
zadanej liczby dywanow.

Czes¢ 2. Parametryzacja dywanu

Dywan tworzy sie z materialéw o trzech kolorach.

Operator ma do dyspozycji wybér jednego z siedmiu rodzajéw dywanéw za pomoca wejs¢ 11,12,13. Ma to by¢ odczyt
binarnych wartosci, gdzie I3 jest najmniej znaczacym bitem.(np. 3 == 11=0, 12=1, 13=1, 6 == I1=1, 12=1, 11=0) Od
wyboru zalezy mnoznik zapotrzebowania na material. Mnozniki wygladaja nastepujaco: (0.8, 0.9,1.0,1.1, 1.2, 1.3, 1.4)
i odpowiadaja kolejno rodzajom dywanéw 1, 2, ..., 7.

Dodatkowo operator wybiera stosunki koloréw, ktére maja zosta¢ wykorzystane, za pomoca wejs¢ analogowych AIl
(zakres 50, 100) i AI2 (zakres 0, 50). Sygnal AI2 okresla ilos¢ czerwieni. Réznica sygnatéw AIl i AI2 okreéla ilos¢
z6ltego. Roznica 100 i Al okreéla ilos¢ zieleni. Suma koloréw nie moze przekroczy¢ 100.

Powyzsze dwa parametry decyduja o zapotrzebowaniu na konkretny kolor materialu. Wymagana iloé¢ jednego
koloru wynosi = mnoznik (zalezny od rodzaju dywanu) * stosunek tego koloru / 10. Uzyskana wartos¢ mowi ile
metréw z danej szpuli jest potrzebne do wykonania dywanu.

Czesé 3. Sprawdzenie materialu

Dostepne szpule moga pomieéci¢ 100m materiatu i kazda nowa szpula ma taka ilosé. Aktualna iloé¢ dostepnego
materiatu jest odczytywana na wejsciach AI3, Al4 i AI5 dla koloréw odpowiednio czerwonego, zéttego i zielonego.
Program musi wyliczy¢ zapotrzebowany materiat i sprawdzi¢, czy dostepna jest taka ilos¢ na szpulach.

Jesli material nie jest dostepny, musi to by¢ sygnalizowane za pomoca lampek podpietych do wyjs¢ Q1, 2, 3, dla
koloréw odpowiednio: czerwony, z6lty i zielony. Dana lampka miga z czestotliwoscia zalezna od brakujacej ilosci =
brakujaca iloé¢ * 0.1Hz. Pracownik musi wymieni¢ dana szpule i nacisnaé¢ przycisk Pokwitowanie (I5). Wéwczas
maszyna przechodzi do procedury regulacji naciagu.

Jesli materiatl jest w wystarczajacej ilosci, maszyna przechodzi do procedury sprawdzania naciagu.

Czes¢ 4. Sprawdzanie naciagu.

Naciag jest sprawdzany identycznie jak w procedurze regulacji naciagu. Réznica polega na tym, ze podajnik sie
wecale nie zalacza, tylko za kazdym razem gdy warto$¢ nie zawiera si¢ miedzy 60 a 75, zalacza sie procedura alarmu.
Dodatkowo naciag jest sprawdzany dla wszystkich trzech materialéw. Jesli naciag jest poprawny, to maszyna
przechodzi do wykonania dywanu.
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Czes¢ 4.5 Regulacja naciagu.

Po wymianie dowolnej ze szpul, wymagane jest odpowiednie naciggniecie materialu. W tym celu wykonuje sie¢
regulacje naciggu. Sila naciggu poszczegélnych materialéw jest mierzona czujnikami na wejsciach Al6, 7, 8
odpowiednio dla koloréw: czerwony, zotty i zielony. Zakres czujnikéw wynosi 0 do 100, gdzie 0 oznacza zerwanie
materiatu i wymusza procedure alarmu. Prawidlowy naciag znajduje sie miedzy 60 a 75. Procedura zaczyna si¢ od
automatycznego wlgczenia podajnika materiatu, ktéry byl wymieniany. Podajnik jest wlgczony 4s. Po tym czasie
sprawdzany jest naciag. Jesli miesci sie on w przedziale, to maszyna koniczy procedure. Jesli wynosi <60, to zalacza
si¢ ponownie odpowiedni podajnik na czas 4s. Jesli naciag jest dalej nie prawidlowy, to zalacza si¢ procedura alarmu.
Jesli naciag >75, zalgcza sie procedura alarmu.

Czesé 5 Wykonanie dywanu

Dywan moze zosta¢ wykonany tylko, jezeli dostepne sa wymagane materialy i powiedzie si¢ sprawdzanie naciagu.
Zalaczaja sie trzy podajniki Q7, Q8 i Q9 na czas wykonywania dywanu, czyli na 30s. Po tym czasie zostaje on
wykryty przez czujnik obecnosci na wejsciu 18. Nastepnie zalacza sie procedura kontroli wydajnosci.

Czes¢ 6. Kontrola wydajnosci

Jezeli dywan nie zostanie odebrany w czasie 15s, 18=0, to maszyna aktywuje sygnat dzwiekowy na wyijsciu Q5 na
czas 2s. Jesli przez kolejne 10s operator nie odbierze dywanu, to zalgczy sie procedura alarmu. Jesli dywan zostanie
odebrany przed zalaczeniem si¢ alarmu, to cykl maszyny dziata dalej i zwieksza sie licznik dywanéw.

Czesé 7. Zakonczenie pracy
Po wykonaniu zadanej liczby dywanéw, zapala sie lampka na wyjéciu Q4. Maszyna przechodzi do stanu
zatrzymania, tak samo jak po nacisnieciu STOP.

Czes¢ 8 Procedura alarmu

Jest to najwazniejsza procedura i jej aktywacja powoduje zatrzymanie cyklu dzialania maszyny. Wszystko sie
zatrzymuje i zaczyna migac lampka sygnalizujaca alarm Q6 (5Hz). Procedure mozna aktywowac na dwa sposoby:
wystapienie btedu opisanego w poprzednich czesciach albo naci$niecie przycisku Stopu awaryjnego. Jesli operator
uzyl stopu awaryjnego, to musi go deaktywowac 17=0, i potwierdzi¢ to nacisnieciem przycisku Pokwitowania I5.
Maszyna wroéci do stanu przed uruchomieniem i bedzie wymagala ponownego nacisniecia Start, zeby dziatac¢
ponownie. Jezeli procedura nie zostala aktywowana Stopem awaryjnym, to moze zosta¢ wylaczona przyciskiem
Pokwitowania nie wczeéniej niz 10s po wystgpieniu alarmu. Wczesdniejsze naci$niecie pokwitowania nic nie robi.
Poprawne naciéniecie Pokwitowania sprawi ze maszyna wréci do stanu przed uruchomieniem i wymaga
ponownego naciéniecia Start, zeby dziata¢ ponownie.
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