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KATEGORIA MASTER ETAP FINALOWY

Projekty musza zawiera¢ w nazwie indywidualny KOD ZAWODNIKA i zosta¢ przestane do 13:20 na mail:
mistrzostwaplc@pwr.edu.pl .Prace zawierajace dane osobowe nie bedg sprawdzane przez Jury.

Tresé zadania

Przygotowac program w szablonie projektu TIA Portal realizujacy ponizsze wymagania.

W fabryce znajduje sie zestaw dwoch zbiornikéw: gléwnego i dodatkowego. W zbiorniku gléwnym znajduja sie dwa
mieszadla M1 i M2, pokrywa z czujnikiem otwarcia oraz trzy wskazniki poziomu: minimum, Poziom A i maksimum.
Zbiornik gléwny ma dwa zawory: Z1 - nalewajacy i Z3 - oprdzniajacy. Zbiornik dodatkowy polaczony jest z
gléwnym za pomoca zaworu Z2 i pompy P.

pokrywa

MINIMUM B e ( :: ) [Qj [Q:]

=] zZ2 M1 M2 Z1l

Maximum e

Poziom A =

stop zwolnij ENITIL  —
awaryjny alarm

O =

alarm
Z3

start

Tabela przedstawia spis wszystkich sygnatéw do wykorzystania w zadaniu. Wszystkie urzadzenia wejs¢ i wyjsé
dzialaja w logice dodatniej.

Wejscia Wyijscia

Nazwa Adpres Nazwa Adres
minimum 10.0 Mieszadto M1 Q0.0
maksimum 10.1 Mieszadlo M2 Q0.1
poziom A 10.2 Zawor Z1 Q0.2
minimum B 10.3 Zawor Z2 Q0.3
Pokrywa 10.4 Zawor Z3 Q0.4
Start 10.5 Pompa P Q0.5
Stop awaryjny 10.6 Alarm Q0.6
Zwolnij alarm 10.7
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Celem zadania jest napisanie programu sterujacego praca zbiornikéw, sktadajacego sie z 6 faz:

1. Uruchomienie procesu zboczem narastajgcym na wejsciu Start, jezeli wszystkie zawory Z1, Z2, Z3 sa
zamkniete , nie jest wlaczony alarm ani przycisk stop awaryjny nie jest w stanie niskim. Po 2s przejscie do
kolejnej fazy.

2. Napelnianie zbiornika giéwnego poprzez otwarcie zaworu Z1. Zakoriczenie napelniania gdy zawartos$¢
zbiornika osiggnie Poziom A.

3. Mieszanie mieszadtem M1 przez 5s.

4. Napelnianie zbiornika gléwnego ciecza ze zbiornika pomocniczego. Uruchomienie Pompy P musi by¢
poprzedzone otwarciem zaworu Z2 i odczekaniem 1s. Pompa ma pozostaé¢ uruchomiona do czasu, az poziom
cieczy osiagnie maksimum. Zawor zostaje ponownie zamkniety 1s po wylaczeniu pompy.

5. mieszanie dwoma mieszadlami M1 M2 przez 5s.

6. oproznienie zbiornika. Zawdr Z3 pozostaje otwarty do czasu az poziom cieczy osiggnie wartos¢ minimum .

Zakoniczenie procesu.

1. Wyjscie Alarm obsluguje trzy komunikaty alarmowe: w przypadku gdy w dowolnym momencie
wystepuje stan niemozliwy na trzech czujnikach poziomu (na przyklad wystepuje poziom maximum
bez poziomu minimum lub poziomu A) nalezy ustawic¢ sygnal alarmowy o czestotliwosci 0.5Hz na
wyjscie Alarm z wypelnieniem 25%,

2. w przypadku gdy otwarta jest pokrywa (10.4=0) wystawi¢ sygnat alarmowy o czestotliwosci 1Hz i
wypelnieniu 50% na wyjscie Alarm,

3. zbocze narastajgce wejécia Stop awaryjny powoduje catkowite wylaczenie wszystkich elementéw
mechanicznych i zamkniecie zaworéw (P1, M1, M2, Z1, 72, 7Z3), a takze wystawienie statego sygnalu
alarmowego na wyijscie Alarm.

Sygnal Alarm nie powinien znika¢ po ustgpieniu problemu. Kazde wystapienie sygnatu na wyjsciu Alarm wymaga
reakcji. Zbocze narastajace na wejsciu Zwolnij alarm powoduje usuniecie komunikatu alarmowego i dopuszczenie
do restartu systemu. Jezeli zbocze pojawi sie¢ bez usuniecia przyczyny alarmu komunikat alarmowy nie powinien
zostac¢ usuniety.
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